
ターニングホルダーを剛性アップ、内部給油対応で工具の能力を最大限に引き出します
安定加工による工具の寿命向上や加工時間短縮に貢献します

高剛性ツールホルダー（内部給油仕様）

高剛性設計による二つの効果

内部給油仕様

高剛性のポイント

オイル吐出口

オイルホール

オイルホール

くさび型クランプ

高剛性設計により取代・送り速度を上げた高送り加工が可能になり
加工時間短縮に貢献。外径荒挽加工で効果を発揮します

・専用バイトにより配管レスで使用できます。切りくずがらみ  
 を軽減し配管による油吐出方向の調整が不要。
・切削油の供給部を長溝形状とすることで、バイト突き出し
 量の自由度を確保しました。

・既存ツールホルダーと比較し 14 倍の剛性アップを実現
 （縦の厚みで比較）
・従来は突き出てしまっていた工具裏側もサポート
・くさび型クランプ方式を採用、より強固にバイトを把持

高剛性 & 内部給油仕様により安定した加工を実現し
従来の加工条件でチップ寿命がアップします

切削油供給部
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■シングルターニングホルダー（□20）
 BND、BNJ、BNX、BNE用・・・・・ YGAH94M
 BNA、ANX 用・・・・・・・・・・ EH6A0600

■ダブルターニングホルダー（□20）
 BNA、ANX用・・・・・・・・・・ EH6A0300

内部給油対応ホルダーの穴位置


