
多軸自動旋盤



加工工程を6配分することにより、 通常のNC旋盤に比べ圧倒的に短いサイクルタイムを実現しています。

高精度スピンドルと、 高い位置決め精度を誇るスピンドルキャリア、 NCスライド（オプション）による仕上げ加工により、

多軸ならではの大量生産と、 高精度加工の両立を可能にしました。

高生産性と高精度を両立。
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基本構造

ミストコレクター（オプション）

チップコンベア（オプション）

操作盤

スピンドルキャリア

スピンドルキャリア

高精度主軸

加工の要となる主軸は、オイル潤滑方式の「複列円筒コロ軸受」

と、「アンギュラ玉軸受」を組合せることにより、径方向のブレ

と長手方向の熱変位を抑えるとともに、剛性を高めています。

位置決めにはハースカップリングを採用し、割出し位置決め

精度は角度5"以下を誇ります。

また、高速サイクロ割出しにより、アイドルタイムはクラス最

高の0.5秒と高速割出しが可能で、サイクルタイム短縮に大

きく貢献します。

さらに、キャリアをベアリングで支持することにより、繰り返

し精度の向上を図っています。

NCスライド（オプション）搭載機では、主軸間誤差を補正する

ことができ、NCスライドで仕上げ加工を行うことにより、さ

らなる高精度加工を実現しています。

複列円筒コロ軸受

アンギュラ玉軸受

クロススライド

ストックリール（オプション） エンドツールスライド
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チェンジギヤレス

クロススライドカム交換とクイックチェンジホルダ

主軸駆動・カム軸駆動を分割し、サーボモータ化。

主軸回転速度を無段階調整して最適条件を設定でき、チェン

ジギヤ交換も一切不要です。

また、従来のクランクハンドルに加え、ボタンスイッチでも寸

動送りが可能で、操作性が一段と向上しています。

クロススライドカムは、ボルト1本で簡単に交換でき、段取

替えが容易です。

また、ツール交換はクイックチェンジホルダとプリセットゲー

ジを用いることにより機外でセットアップができ、ダウンタイ

ム低減に貢献します。

カスタマイズ

ツールホルダのカスタマイズは勿論のこと、エアシリンダー方

式のローダーを組み込んだ、チャッカー機仕様にカスタマイズ

することも可能です。

クイックチェンジホルダとプリセットゲージ
ダブルテールフォームツール用

クイックチェンジホルダと
プリセットゲージ　ドリル用

サーボモーター

操作盤
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アタッチメント

姿図

ダブテールツールホルダ

シェービングフィクスチャ

マルチプルドリリング
アタッチメント

二ーターナー

ユニバーサルスレッディング
アタッチメント

エンドミーリング
アタッチメント

フォームターニング
アタッチメント

プレーンスレッディング
アタッチメント

バックボーリング
アタッチメント

リセッシング
アタッチメント

ポリゴンミーリング
アタッチメント

総形削り

ワーク外周の精密総形仕上げ削り
（仕上がり寸法公差 0.03mm以
下）に使用。

ワーク端面に2つ以上の穴を同
時にあける。

ターニング加工

内径ねじ加工

ワーク端面側の平行な 2平面や
溝入れ加工に使用。

エンドツールスライドのフィード量
以上のフィードを必要とするター
ニング加工に使用。

外形ねじ加工

バックボーリングおよびバックチャ
ンファ加工に使用。

ワークの穴の中の凹部の加工お
よび突っ切り部の内径面取りな
どに使用。

四、六、ハ角形のような偶数の
正多角形の削り出しに使用。
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ツーリングシステム

ツーリングエリア

43°

R108

R300
R300

POS.6POS.6 POS.3POS.3

PO
S.5

PO
S.5

PO
S.

4
PO

S.
4

POS.2
POS.2POS.1

POS.1

91.6

220110

55

42

16 0
深
サ

4

21

35
23

55 110
82 220

インデックス

トラベル 30

57 11 2

70 40 350 124 46

630

80
トラベル

ギヤボックスヘッドストック

Ø
30

Ø
45

Ø
68

25 50 50x5=250

85 130

∅128

∅38

108 59 16
33 75 7

32

48

6x2-M10P1.5 深サ19

6x7-M8P1.25 深サ10

R300

POS.6 POS.3

PO
S.5

PO
S.

4

POS.2POS.1

Q/Cホルダーベース

クロススライド

POS.2

POS.3

PO
S.

4

PO
S.

5

POS.1

POS.6

□12 バイト

Q/Cダブテールツールホルダ

□16 バイト
□20 バイト

シェービングバイト

転造ヘッド

ブレードホルダ

Q/Cフラットツールホルダ

Q/Cブレードツールホルダブロック

ブレードツール

シェービングフィクスチャ

50J1

ヒンジタイプツールホルダ（固定）

独立スライド

Q/Cチャック

溝口コレットホルダ

ハウジングユニット

ドリルチャックアダプタ

アルブレヒトドリルチャック

ジャコブス#1

φ3~10

φ0.5~φ5

固定スピンドル

回転スピンドル

フローティングホルダ タップホルダ

ニーターナー

2-ロールサポート

リセッシングツール

固定スピンドル

回転スピンドル

溝口コレットホルダ
φ6~20

溝口コレットホルダ
φ3~10

溝口コレットホルダ
φ6~20

フローティングホルダ

φ5~φ9

溝口コレットホルダ
φ3~10

スライドウェイ

ストレ－トシャンクドリル
センタ－ドリル
半月ギリ
平ギリ

リーマ

タップ

（スレッディングA.T.T）

□12 バイト

丸バイト
フォームバイト

アクセサレーテッドA.T.T

モジュラーA.T.T

モジュラーA.T.T

エンドスライド

レリーフボーリング

丸バイト
ボーリングバー

（スライド式、スイング式）

回転センターサポート 回転センターMT No.1

3-ロールサポート
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加工能力  MM-A16
　最大棒材加工径 丸棒 φ 16 mm

 六角棒 Hex 13 mm

　最大加工長さ  90 mm

　棒材送り出し長さ 標準 70 mm

 オプション 90 mm

　棒材送り出し位置  Pos.6

　棒材最大長さ  4,000 mm

主軸 

　主軸の数  6

　主軸回転速度  1,670～ 4,000 min-1

エンドツールスライド

　工具取付面の数  6

　スライド移動量  80 mm

　独立スライドの数 (オプション) 4箇所 (Pos.3～ 6)

　独立スライド移動量  90 mm

クロススライド 

　スライドの数  6

　スライド移動量  30 mm

カム軸 

　アイドルタイム  0.5 Sec.

モータ 

　主軸モータ  11 kW

　カム軸送りモータ  Servo 5 kW

機械の大きさ 

　機械寸法  5,400 x 1,194 x 2,220 mm

　重量  5,000 kg

制御  PLC

PRINTED IN JAPAN  2020年4月

機械の仕様
その他オプション

チップコンベア (ユニバーサル、スクリュ、マグネット )

チップボックス

ミストコレクタ＆ダクト

高圧クーラント装置

消火器

マルチカウンタ

表示灯

自動棒材供給機

スピンドル停止装置

クイックチェンジツールホルダ＆プリセットゲージ

ツールドライブ機構

ハイスピードドリリングAtt．

リセッシングAtt.

ねじ切りAtt.

ねじフライス Att.

他

NC装置付モデル  (オプション） 

NCスライドの数 2 (Pos.4 & 5)

スライド移動量 Ｘ軸 65 mm

 Ｚ軸 120 mm

コレットチャッカー＆ローダー（オプション）

最大加工径 φ25 mm


