
高精度CNC自動旋盤



小径ワークの高精度加工をターゲットとした本機は、高精度のため

の基本構造により、寸法・形状・剛性において抜群の精度を発揮

します。

・左右熱対称の基本構成を持つマシンベース

・熱影響の少ないウイングタイプ固定型主軸

・卓越した技術を持つキサゲ師により仕上げられた

　減衰性の高いアリ溝スライド

また、ハンドワークによる作業はもとより、高速ガントリーローダー

やロボット等の自動化に柔軟に対応。さらに高能率な高精度加工を

実現します。
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基本構造

独創のウイングタイプヘッドストック

プログラム制御によるスライド潤滑

高い位置決め精度を誇るスライド構成

主軸・刃物台といった主要ユニットをマウントするベッド部には、ヒートシンメトリック構造を採用。左右熱対称の基本構成は、熱による機械

構造への影響を最小限にとどめるとともに、温度変化による加工精度の低下を理想的な形でクリアしました。

全軸に高剛性摺り合せスライドを採用。面接触の摺動面は剛性と減衰性に優れ、強力切削を実現し、切削工具の高寿命化にも貢献します。

主軸部は、ウイングスリーブ方式を採用。ウイング部分のみが

スライド面と接しスリーブ中央部が浮いた構造となるので、主軸

の放熱が均等な上、ヘッドストックに熱を伝えにくい構造となっ

ています。

スライドに潤滑油を供給すると、微小な浮き上がりやヨーイングが発生し、加工精度に微妙な影響を与えます。

サイクルタイムに合わせて制御が可能な「プログラム制御潤滑」なら、理想的な厚みの油膜を形成し常に安定した高精度が得られます。

主軸と刃物台が同一スライド上に配置されているため、熱変形

も同一方向で均等になるため、常に主軸中心は一定となります。
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素材 ： BSBM

主軸回転数 ： 2500m-1

送り ： 0.05mm/rev

取代 ： 0.1mm

加工時間 ： 1’40”

サイクルタイム ： 2’ 

加工面

加工面

■真円度：0.25μm■テストピース

■寸法精度
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径寸法：12.9

径寸法：23.9

高能率加工のための高速化

加工精度

従来機に比べ、X軸方向に50mm拡大したスライドストロークをもつツールテーブルは、回転工具をはじめ豊富

なツールの取付けを可能とし、早送り速度も従来の1.5倍と高速化を図っています。

   外形変位   
切削個数

 真円度 円筒度 面粗さ 
 1日 1時間停止  翌日 開始寸法差  (μm) (μm) (μm)

      1 0.25 0.5 0.252

　φ24 3μm 0μm  1μm 0μm 100 0.2 0.5 0.246

      200 0.25 0.6 0.245

      1 0.35 0.75 0.27

　φ13 2μm 0μm  0μm 0μm 100 0.35 0.6 0.271

      200 0.25 0.6 0.263

■乾式切削テスト結果

※このデータは、精度を保証するものではありません
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システム例

■ INコンベヤ / OUTコンベヤ

■パレットコンベヤタイプ

■パーツフィーダー / OUTコンベヤ

■パレットストッカタイプ
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ツーリングシステム

ツーリングエリア
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機械の仕様

NC装置 FS0i-TD

制御軸 X,Z,ローダ付き 2軸 (E,Y)

最小移動単位 Ｘ軸：0.00005mm（半径値）　

 Ｚ軸：0.0001mm

プログラム記憶容量 512Kbyte

登録プログラム個数 400 個

主軸機能 主軸回転速度直接指定 (G97)

 切削速度一定制御 (G96)

送り 毎分送り (G98)/ 毎回転送り (G99)

早送りオーバーライド F0,10,20,30,40,50,60,70,80,90,100%

切削送り速度オーバライド 0～ 150%　(16ステップ）

補間機能 G01,G02,G03

ねじ切り G32,G33.G34,G92

固定サイクル G90,G92,G94

座標系設定 基準座標系自動設定または G50

工具補正個数 64個

工具機能 T○○△△ （○○ =工具選択 & 形状補正 , 

 △△ =摩耗補正）

工具位置直接入力 測定値MDIによる

データ入出力機能 リーダ・パンチャインターフェース（RS-232C）

 メモリーカードインターフェース (USB、 PCカード）

自動運転 1サイクル / 連続運転、シングルブロック

 ブロックデリート、マシンロック

 オプショナルブロックスキップ

 ドライラン、フィードホールド

入力電源 AC200V ± 10%    50/60Hz ± 1Hz

電源容量 11 KVA

その他

8.4”カラー LCD、円弧半径 R指定、プログラマブルデータ入力 (G10)

各国語表示、手動パルス発生器、メモリープロテクト、

スピンドルオリエンテーション、アラーム表示

NCパッケージ

面取り /コーナー R、図面寸法直接入力、穴あけ用固定サイクル

カスタムマクロ B、複合形固定サイクル (G70-G76)、拡張プログラム編集

バックグラウンド編集、稼働時間・部品数表示、時計機能、主軸リジッドタップ

刃先 R補正、工具寿命管理

NCオプション

Cs軸制御

NC仕様項目  GN-4200
加工能力

　加工径 超精密エアーチャック φ 45 mm

 引き型コレットチャック φ 40 mm（静止型φ 35 mm）

　最大加工長さ  80 mm 

主軸

　主軸の数  1 

　主軸端形状  特殊フラット

　主軸貫通穴径  φ26 mm

　クロージングチューブ内径  φ15.4 mm

　最高回転速度  8,000 min-1

スライド

　刃物台の数  1

　刃物台の形状  水平クシ刃

　スライド形式 X軸 アリ溝・スベリ

 Z軸 アリ溝・スベリ

　制御軸数  2軸（X・Z同時）

　スライドストローク X軸 300 mm

 Z軸 250 mm

　早送り速度 X軸 12 m/ min 

 Z軸 12 m / min

工具

　バイトシャンク  □ 10、12、16 mm

　工具取付穴径  φ20 mm

電動機

　主軸モータ  3.7 kw

クーラント

　タンク形式  別置タイプ

　タンク容量  110 L

機械の大きさ

　機械の高さ  1,695 mm

　所要床面積  W 1,350×D 1,325 mm

　機械重量  1,500 kg

ローダー仕様（オプション）  

　ローダー形式  2軸ガントリーローダー（2ハンド） 　

最大ワークサイズ  φ 40× 40 mm

　最大可搬重量  250g

　制御方式  PMC軸制御

　制御ソフト  フレキシブルローダー周辺制御

　駆動方式 左右行 ラック＆ピニオン

 上下 ラック＆ピニオン

オプション

スピンドルエアーブロー、ハイプレッシャクーラント、クーラントレベルスイッチ、カウンタ、シグナルタワー、クーラント

ミストコレクタ、自動消火装置自動電源遮断、チップコンベア、チップボックス


